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ООО “НПО “Тепловей”Общие данные 
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1    Общие данные

2    План (М1:100). Разрез 1-1

3    Фрагмент А (М1:200)

4     Разрезы 2-2, 3-3

5     Нестандартные изделия

6     Аксонометрическая схема системы О1 

7    Задание на электроснабжение. Задание на топливоснабжение

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Наименование Примеча-
ние

Лист

Ссылочные документы

СП 73.13330.2016 Внутренние санитарно-технические системы зданий.

“Тепловей” Каталог продукции “Тепловей” 2016

Прилагаемые документы

 Т-22.01-16.02-ТМ-с Спецификация оборудования и материалов

Наименование Примеча-
ние

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение

Общие указания

 Чертежи основного комплекта разработаны в соответствии с требованиями экологических, 
санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм, действующих на территории Российской 
Федерации и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при 
соблюдении предусмотренных чертежами мероприятий.

             Главный инженер проекта                                / Логинова Ю.В./
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Логинова 

Серазутдинов 

 Проект выполнен на основании задания на проектирование  в соответствии с 
действующими нормами и правилами.

 Для  обеспечения покрытия потребности в тепловой энергии на технологический 
процесс полимеризации проектом принята система воздушного прогрева с разводкой 
воздуховодов и подачей нагретого воздуха в печь полимеризации.  Печь разделена на две секции. 
В раздельных секциях предусмотрена возможность автономного поддержания 
температурного режима. Для нагрева воздуха принят высокотемпературный 
воздухонагреватель рекуперативного типа марки "Тепловей". Воздухонагреватель 
запроектирован внутреннего исполнения.   
 Вид топлива:  мазут. Резервное топливо не предусмотрено. 
 Отвод дымовых газов осуществляется с помощью дымохода типа “сэндвич”. 
Внутренняя стенка дымохода из нержавеющей стали (AISI 430), теплоизоляционный слой 
толщиной 50 мм, наружный слой из оцинкованной стали (ГОСТ 14918-80). В  нижней части 
вертикального канала дымохода должен быть осуществлен отвод конденсата.
 Для транспортировки нагретого и рециркуляционного воздуха приняты стальные 
воздуховоды класса “В” с фланцевыми соединениями. Поверхность воздуховодов покрыть 
термостойкой эмалью КО-814 (ГОСТ 1106). Для уплотнения фланцевых соединений 
использовать шнур асбестовый (ГОСТ 1779-83). Для изоляции воздуховодов принять:  
1.утепляющий слой - маты теплоизоляционные из минеральной ваты  толщиной 50 мм.;  
2.покровный слой - стеклотекстолит СТПЛ-ТБ. 
 Предусмотрено частотное регулирование расхода воздуха при посекционном 
отключении магистральных подающих и рециркуляционных веток. Отключение 
магистральных веток осуществляется с помощью жаростойких воздушных клапанов с 
электроприводами.
 Предусмотреть отключение системы при возникновении пожароопасной и аварийной 
ситуации. 
 
 Монтаж, испытание и приемку системы производить в соответствии с требованиями 
СП 73.13330.2016.
  Работы по монтажу металлоконструкций должны выполняться в соответствии с 
требованиями СП 70.13330.2012.

Теплоснабжение печи полимеризации

Т-22.01-16.02-ТМ

Характеристика отопительно-вентиляционных систем

О1 1 Печь полимеризации Тепловей       
Т-250ВГ

ВЦ4-75* 6,3 1 Л180 15000 600** 1500 АИР112М4 5,5 1500 Тепловей 250В 1 +200   +250     250 370

до

*Вентилятор в жаростойком исполнении (Ж); укомплектован преобразователем частоты;
**Максимальный свободный напор на выходе воздухонагревателя

0

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски
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Теплоснабжение печи полимеризации

О1
Т-250В

Т-22.01-16.02-ТМ

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски

О1
Т-250В

1

А (3)

1

План (М1:100)

0.000 
+0.200 

+2.000 

+3.080 

600x800

40001700 1440014400

8200 4240

2
4
0
0

8
1
0

Дымоход 
Ду250

+5.800 

150

400x250 250x250

700х250

400х250

400x800 400x600 400x300

400х700 250х700

1 - 1

+1.100 +0.200 +0.950 

Дымоход 
Ду250

ВР1(5)
4 шт.

ВР2(5)
4 шт.

ВР3(5) ВР4(5) ВР5(5) ВР8(5) ВР7(5) ВР6(5)

2(4)

23

3(4)
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Теплоснабжение печи полимеризации

А (2)(М1:50)

Фрагмент А (М1:50)

Т-22.01-16.02-ТМ

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски

250x400 400x800

400x300

800 1525

7
5
0

1
8
7
0

4
7
0

3
2
0

1200

8
6
0

1300 400 1350 400 1350 400 1350 400

250550 250550 2501100 550

600 1200 600 1200 6002100 400 600 850400 600 400

КВ
400х800

КВ
400х600

КВ
400х800

400x700250x700 600x800

400x600 400x800 400x200400x400400x600

600x800

О1
Т-250В

Дымоход 
Ду250

Примечания

1. Соединения воздуховодов выполнить на фланцах;
2. Прямые участки воздуховодов изготовить с одной стороны без фланца и с 
запасом 200 мм (приварной фланец  выполнить отдельным комплектом); при 
монтаже прямой участок отмерить и отрезать по месту и приварить фланец;
3. Все воздуховоды изолировать (см. общие указания лист.1).

3(4)

3

2(4)

2

3
3
0
0
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Теплоснабжение печи полимеризации

Т-22.01-16.02-ТМ

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски

2 - 2 (2, 3)

3 - 3 (2, 3)

0.000 

Дымоход Ду250,  состав:
- нерж. сталь 0,5 мм.;
- т.изоляционный слой 50 мм.;
- покровный слой 0,5 мм. 

600х800

Ревизия с патрубком 
для слива конденсата О1

Т-250В

+3.150* 

+2.000 

+1.800 

+0.950 
+1.100 

+2.950

+5.800 

+9.000 

+3.780 

Топливный 
шкаф BAG 40

+0.200 +0.250 

Ревизия с патрубком 
для слива конденсата

2
0
0

0.000 

400х800

400х700

КВ
400х800

+0.200 

+0.950 

+1.450 

+2.000 

н
е
 м

е
н
е
е
 5

0
0

ВР1(5)
ВР1(5)

ВР5(5)

*Отметку укладки уточнить по месту
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Нестандартные изделия (М1:20)
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Теплоснабжение печи полимеризации

Т-22.01-16.02-ТМ

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски

Б

ВР1

250 170

1
0
0

5
5
0

250

Б

В

ВР2 

250 170

1
0
0

5
5
0

400

В

Г

ВР3

2
0
0

2
0
0

100400

4
0
0

Е

ВР6
3
0
0

2
0
0

100600

4
0
0

фланец (Ф1)
уг.32х32х3 

ГОСТ 8509-93

Д

ВР4

4
0
0

2
0
0

100400

Сетка проволочная нерж.
с ячейкой не более 50 (С1)

2
0
0

100

Ж

ВР7

6
0
0

2
0
0

100600

4
0
0

3
0
0

100

Ж

ВР8

6
0
0

2
0
0

100600

4
0
0

100

Г

Е

Ж
Д

ВР5

6
0
0

2
0
0

100400

4
0
0

4
0
0

100

Д

Ф1

С1

С1

Ф1

С1

Ф1

Ф1

С1

Ф1

Ф1

С1

Ф1

З

Вход в Т-250В

6
0
0

100 900

8
0
0

ЗФ1

1
0
0

4
0
0

Ф1
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Схема системы О1

Примечания:

1. Крепления воздуховодов выполнить с частотой не более 3 м. Крепления дымоходов 
выполнить с частотой не более 2,5  м.;
2. Высотные отметки укладки даны: для дымоходов - по их оси, для прямоугольных 
воздуховодов - по их нижней грани без учета изоляции;
3. Все воздуховоды изолировать (см. общие указания лист.1).

Режимы работы:

Режим 1 (работают обе секции печи).
Положения клапанов: все клапана открыты;

Режим 2 (работает только большая секция печи).
Положения клапанов: клапан подачи К1 - открыт, клапан подачи К2 - закрыт, клапан 
рециркуляции Кр1 - открыт, клапан рециркуляции Кр2 - закрыт;

Режим 3 (работает только малая секция печи).
Положения клапанов: клапан подачи К1 - закрыт, клапан подачи К2 - открыт, клапан 
рециркуляции Кр1 - закрыт, клапан рециркуляции Кр2 - открыт.

Открытие и закрытие клапанов происходит дистанционно с помощью 
электроприводов, при посекционном отключении магистральных подающих и 
рециркуляционных веток предусмотрено автоматическое частотное регулирование 
расхода воздуха.

400x800
L 9800

400x700
L 7350

250x700
L 4900

250x400
L 2450

400x250
L 2450 700x250

L 5200

250x400
L 2700

250x250
L 1350

600x800
L 15000 (9800)

400x300
L 3270

400x600
L 6530

400x800
L 9800

Дымоход Ду250,  состав:
- нерж. сталь 0,5 мм.;
- т.изоляционный слой 50 мм.;
- покровный слой 0,5 мм. 

Ревизия дымохода
с патрубком для слива

конденсата

+0.200 

+2.000 

ВР2(5)
4 шт.

ВР3(5)

400x400
L 3470

400x200
L 1730

400x600
L 5200

ВР1(5)
4 шт.

ВР4(5)ВР5(5)ВР6(5) ВР7(5) ВР8(5)

КВ
400х800

КВ
400х600

КВ
400х800

КВ
700х250

+0.950 
0.000 

+5.800 

+1.100 

+9.000 

Ревизия дымохода
с патрубком для слива

конденсата

+3.780 

+2.950

+0.250 

+3.150 

Т-250В
L 15000 (9800)

P 600 Па
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Логинова

6 7

Логинова 

Серазутдинов 

Аксонометрическая схема
системы О1

Теплоснабжение печи полимеризации

Т-22.01-16.02-ТМ

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски

Топливный 
шкаф BAG 40

600x900

К1

К2

Кр1

Кр2
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№
п/п

Наименование, тип 
электроприемника

Режим 
работы

Управле-
ние

Напря-
жение, 

В уст. потр.

Примечания
Мощность, кВт

О1-э Шкаф управления (ШУ) ВН Т-250В по 
технологии

дистанц. 380 12,4

в составе:

1.1 вентилятор ВЦ4-75-6,3 Ж 380 5,5 с частотным 
регулятором

1.2 горелка RN 28 cо шкафом BAG 40 380 6,9

ИТОГО 12,4

№
п/п

Наименование, тип 
топливоприемника

Режим 
работы

тип
Макс. 
расход,

кг/ч
тип

Макс. 
расход

Примеча-
ния

Основное топливо Аварийное топливо

О1-т Горелка RN 28 по 
технологии

мазут 28 - -

cо шкафом BAG 40

ИТОГО 28*

- электроприемник

- топливоприемник

Стадия Лист Листов

Р

Изм. №уч. Лист №док.Подпись Дата

ООО “НПО “Тепловей”Задание на электроснабжение,
задание на топливоснабжение

7 7

Задание на электроснабжение

Задание на топливоснабжение

Провер.

Разраб.

ГИП

План-схема 

Логинова

Логинова 

Серазутдинов 

Теплоснабжение печи полимеризации

ШУ 
ВН Т-250В

О1
Т-250В

1000

1300

2
8
0
0

BAG 40

 

C Бак (с поплавком, предварительно подогретым для вязкости > 7°Е/50°С)
  FA Фильтр

 
для

 
замкнутого

 
кольцевого

 
контура, 500 мк ( предварительно подогретыйдля вязкости > 

7°Е/50°С) 
FD Дегазатор с самоочищающимся

 
фильтром

 
на 300 мк

FM Самоочищающийся

 

фильтр

 

на

 

линию

 

нагнетанияна 100 мк
MA Манометр

 

для

 

замера

 

давления в замкнутом кольцевом контуре подачи топлива

 MM Манометр для

 

измерения

 

давления

 

распыла

 P Насос

 

высокого

 

давления

 

для

 

подачи

 

топлива

 

на

 

горелку
PA Кольцевой

 

насос с байпасом (производительность в два раза больше, чем установленная
мощность) 

PO Реле

 

давления, включающее

 

насос

 

для

 

создания

 

давления в кольцевом контуре
PR Нагреватель

 

мазута

 
RS ТЭН

 

для

 

поддержания

 

температуры

 
S Запорная заслонка
U1 Форсунка 1-й ступени
U2 Форсунка 2-й 
V Ручной вентиль для выпуска воздуха из дегазатора
VA Обратный клапан
VS Регулятор давления (выставленное на заводе значение: 1,5 бар) 
VP Вентиль (нормально открытый) для предварительной очистки
V1 Вентиль 1-й 
V2 Вентиль 2-й 
VR Ручной вентиль для регулирования давления предварительной очистки

Схема топливоснабжения

Т-22.01-16.02-ТМ

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски

О1-т
Н= 0.700 м

О1-э

ступени

ступени
ступени

*Дан максимальный расход топлива для режима 1 (работают обе секции печи). 
В режиме 2 (работает только большая секция печи) максимальный расход топлива: 18 кг/ч.
В режиме 3 (работает только малая секция печи) максимальный расход топлива: 10 кг/ч.
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Спецификация оборудования 
и материалов

Основное оборудование

Система О1

1 Воздухонагреватель Тепловей Т-250В  в составе: "Тепловей" (Россия) шт. 1 1550

вентилятор ВЦ 4-75 № 6,3 Ж  (5,5 кВт,  1500 об/мин) З-д "Металлист" шт. 1

частотный преобразователь

горелка мазутная двухступенчатая RN 28 Riello (Италия) шт. 1

топливный шкаф BG 40 Riello (Италия) шт. 1

датчик температуры шт. 1

щит управления шт. 1

Теплоснабжение печи полимеризации
Стадия Лист Листов

Р

ООО “НПО “Тепловей”

1 3
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2 Дымоход Ду250:  нерж.ст , теплоиз.50 мм, покр.слой оц.ст.AISI 430 "Тепловей" (Россия) м.п. 8 13,8

Старт сэндвич-дымохода шт. 1

Отвод  сэндвич-дымохода 90 град шт. 1

Тройник сэндвич-дымохода 90 град шт. 1

Тройник сэндвич-дымохода нестандартный 90 град, выход 15 град.к верт. шт. 1

Ревизия с дренажным спускником шт. 2

Оконечник для дымохода Ду 250 /50 шт. 1

Т-22.01-16.02-ТМ-с

РФ, г. Калининград, ул. Запорожская 14; ООО "ЕМЕЛЬЯНОВ 
И ПАРТНЕРЫ"; Комплекс порошковой окраски
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Материалы поставляемые подрядчиком

Система О1

3 Воздуховоды из листовой стали с фланц.соединениями (s=1,5 мм) "Тепловей" (Россия)

      250х250 м.п. 1

      250х400 м.п. 5

      250х700 м.п. 1

      400х200 м.п. 0,5

      400х300 м.п. 1

      400х400 м.п. 0,5

      400х600 м.п. 1

      400х700 м.п. 1

      400х800 м.п. 3,5

      600х800 м.п. 6

      600х900 м.п. 1,2

4 Фасонные изделия из листовой стали c фланц.соед. "Тепловей" (Россия)

      отвод 400х250 (90 гр.) шт. 1

      переход эксцентрический 250х700>250х400 шт. 1

      тройник, прох.: 700х250, отв.: 400х250 шт. 1

      переход эксцентрический 400х700>250х700 шт. 1

      тройник, прох.: 700х400, отв.: 400х400 шт. 1

      переход эксцентрический 400х400>250х400 шт. 2

      переход эксцентрический 400х800>400х700 шт. 1

      тройник, прох.: 800х400, отв.: 400х400 шт. 1

      переход эксцентрический 600х800>400х800 шт. 1

      тройник, прох.: 800х600, отв.: 700х600 шт. 1

      переход эксцентрический 700х600>700х250 шт. 1

       отвод 600х800 (90 гр.) шт. 3
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4 Фасонные изделия из листовой стали c фланц.соед. "Тепловей" (Россия)

      отвод (90 гр.) с переходом 900х600 > 800х600 шт. 1

      отвод (90 гр.) с переходом 600х900 > 400х900 шт. 1

      отвод 250х250 (90 гр.) шт. 2

      тройник с переходом, прох.: 400х250>250х250, отв.: 250х250 шт. 2

      тройник Т-образный, вх.: 700х250 , отв.: 400х250 шт. 1

      переход эксцентрический 400х800>400х600 шт. 1

      тройник Т-образный, вх.: 600х800 , отв.: 400х800 шт. 1

      утка 800х600 со смещением 200 мм. шт. 1

      концевой участок 600х800 с врезкой (вход в Т-250В) шт. 1 лист 5

      воздухораспределитель ВР1 шт. 4 лист 5

      воздухораспределитель ВР2 шт. 4 лист 5

      воздухораспределитель ВР3 шт. 1 лист 5

      воздухораспределитель ВР4 шт. 1 лист 5

      воздухораспределитель ВР5 шт. 1 лист 5

      воздухораспределитель ВР6 шт. 1 лист 5

      воздухораспределитель ВР7 шт. 1 лист 5

      воздухораспределитель ВР8 шт. 1 лист 5

5 Клапан воздушный КВ 400х600 жаростойкий "Тепловей" (Россия) шт. 1

6 Клапан воздушный КВ 250х700 жаростойкий "Тепловей" (Россия) шт. 1

7 Клапан воздушный КВ 400х800 жаростойкий "Тепловей" (Россия) шт. 2

8 Маты теплоизоляционные из минеральной ваты (s=50 мм) "Rockwool" (Россия) кв.м 110

9 Кронштейны, крепления, метизы кг. 140

Т-22.01-16.02-ТМ-с
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