Система термометрии на хлебозаводе в г. Армавире
Заказчик: ОАО «Армавирский Хлебопродукт», г. Армавир
Задача автоматизации: разработка и внедрение системы термометрии
ОАО «Армавирский Хлебопродукт» является крупнейшим предприятием г. Армавира, специализирующимся на хранении, сушке и переработке зерна. Это большой завод, в состав которого входят в том числе два элеватора, содержащие 112 силосов и лаборатория, в которой производится отбор образцов зерновых культур для определения их качества и направления зерна в определенные силоса элеватора или зерносклады, а также регистрация показаний измерений температуры в силосах. Для измерения температур в элеваторах используются аналоговые термоподвески. Была поставлена задача автоматизировать систему термометрии и вывести показания датчиков термоподвесок на автоматизированное рабочее место лаборанта.
Реализация и выбор средств автоматизации.
Для осуществления этой задачи было предложено решение на базе приборов компании ОВЕН, обладающих широким функционалом, интерфейсом RS-485 и возможностью работы в системе диспетчеризации MasterSCADA, а также лидирующих в соотношении цена/качество, что является немаловажным фактором для клиента. 

Первоначальная система измерения и регистрации температур не отличалась точностью и оперативностью работы и не устраивала заказчика, а разработанная система термометрии на основе модулей ввода-вывода ОВЕН МВ110-8А позволила в режиме реального времени наблюдать изменения температуры в силосах и оперативно принимать решение о перегонке зерна. Системой опроса аналоговых датчиков является программа MasterSCADA, установленная на персональный компьютер оператора на базе Windows 7. С помощью неё оператор имеет возможность видеть все рабочие параметры системы. Опрос датчиков температуры c градуировкой 53М выполняется через интерфейс RS-485. Взаимодействие шкафов локальной автоматики и ПК обеспечивают три радиомодема СПЕКТР-433, образующие единую сеть с прозрачной связью.  Использование беспроводной связи между АРМ лаборанта и шкафами локальной автоматики обусловлена расстоянием порядка 200 метров между элеваторами и лабораторией, где ведется мониторинг и управление элеваторами.
За счёт использования мощной среды MasterSCADA к преимуществам данной системы можно отнести её гибкость и масштабируемость (например — мониторинг уровня зерна в каждом силос-корпусе, удаленное управление транспортёрами и т.д.).
Результат автоматизации: С помощью 88 модулей аналогового ввода МВ110-8А по радио-каналу организована термометрия в 112 силос-корпусах (672 датчика температуры). Параметры системы отображаются в удобном для оператора виде с возможностью просмотра истории изменений в виде графиков или таблиц, введена функция составления моментальных отчетов и сохранения их в файл, либо распечатка на бумажный носитель. Система работает бесперебойно и надежно, вне зависимости от погодных условий. Обслуживание внедренной системы сведено к минимуму.
Разработчик: ООО «Бином автоматик», г. Армавир
e-mail: info@binomkip.ru
web: http://binomkip.ru
Использованное оборудование:
· Модуль ввода аналоговых сигналов ОВЕН МВ110-8А

· Радиомодем Ратеос СПЕКТР-433

· Термопреобразователь сопротивления (датчик температуры) ДТС3005-РТ1000.В2 (для регистрации температуры наружного воздуха)
· Soft-logic система MasterSCADA v3.5 (1000 точек)

· ModBus OPC-сервер Lectus
